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FSreliggande uppfinning avser en mStanordning f6r 
raf f inQr r med malskivor, son m llan sig avgrSnsar malspalt r 
f5r raffinering av malgods mellan p& malskivorna anordnade 
bommar, sod strScker sig 6ver malskivornas malzoner. 

I kSnd teknik mates den p&forda ef fekten i huvud- 
motorn, varfdr det endast Br den totalt p&f5rda ef fekten so© 
nates. Syftet med denna uppfinning Sr att i stSllet mMta den 
verkligen p& malgodset p&f6rda ef fekten som en funktion av 
malskivans radie. Med denna information som grund kan sedan 
raf finSren regleras f6r optimal massakvalitet och minimal 
energi&tg&ng. Om exempelvis f6r h5g effekt p&fores raffi- 
nSrens inloppszon, kan fiberskador intrSffa och den yttre 
malzonen kommer inte att arbeta under optimala fdrh&llande. 
Om p& liknande sStt inte tillrMckligt effekt p&fdres i in- 
loppszonen, kommer de andra zonerna inte att kunna behandla 
den er f order liga genommatningen. De drif tsparametrar som kan 
varieras kan vara spaltbredden, viskositeten p& malgodset, 
tryckskillnaden och genommatningen for att endast n&mna 
n&gra . 

Ett sarskilt till&mpningsomr&de f&r foreliggande 
uppfinning vid raff inbrer med f lera av varandra oberoende 
malspalter. I en raffinor, best&ende av en rotor med mal- 
segment p& b&da sidor och tv& statorer, en for var sida av 
rotorn, erh&lles endast den totala belastningen, eftersom 
rotorn Sr gemensam f&r b&da malzonerna. P& liknande sStt kan 
i en konisk raffinor den koniskt utformade periferiella zonen 
ansattas oberoende av den inre flata zonen. Hittills har det 
ej var it praktiskt mSjligt att ta reda p& hur stor effekt som 
p&forts en zon i jSmfttrelse med en annan. Genom uppfinningen 
kan raffindrer med en eller flera malzoner regleras nog- 
grannare, eftersom man d& vet var belastningen p&f6rts. 

Genom SE-B 7 601 019-8 ar det visserligen kSnt att 
mSta t.ex. temperatur eller tryck pS malgodset i malspalten 
genom dSr placerade avkSnnar organ, men belastningen mellan 
bommar och malgods kommer man dSr inte St. 

Ovan nSmnda syfte uppfylles av mStanordningen 
enligt uppfinningen, dSrigenom att den uppvisar de i 
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patentkrav n angivna kSnnetecknen . 

Uppfinningen skall nu nSrmare beskrivas med hjSlp 
av loifogade ritning, p& vilken 

fig. 1 visar ett radiellt snitt genom inre delen av 
tv& malskivor i en raffinBr och 

fig. 2 visar en mot malskivornas bommar vinkelrSt 
vy med en sensorbom i tvSrsnitt. 

I fig. l visas en typisk raf finer ingszon i tv&r- 
snitt. De tv& malskivorna 1 och 2 r8r sig relativt varandra 
med en viss konstant rotationshastighet. Malgodset inmatas 
vid malskivornas centra , i fig. 1 nedifr&n, in i malspalten 3 
och inkommer i raf f ineringszonen 4. DSr kommer bommarna 5 och 
6 i malgarnityren att utsSttas f5r en belastning fr&n mal- 
godset. Denna belastning Sr beroende p& malgodsets egen- 
skaper, malspaltens bredd, genommatningen, t emper atur en , 
fuktinneh&llet och garnityrgeometrin. Den p&forda effektniv&n 
beror p& m&nga variabler. Det 3r exempelvis vSlk&nt att vid 
temperaturer Ever materialets glastemperatur den energi som 
krMvs f 6r att bryta sdnder trSet i mindre partiklar 3r mycket 
mindre Sn vid temperaturer n&got under glastemperaturen. 
Fuktinneh&llets betydelse f8r den p&forda energin Mr ocksS 
valkSnd, fastSn mekanismen inte Sr helt klarlagd. Typiskt 
sStt ger raff inering vid ett lSgre fuktinneh&ll (hfcgre 
viskositet) en hogre specif ik energi. P& liknande sStt 
p&verkar malspalterna och genommatningsniv&erna i h5g grad 
den p&f6rda specif ika energin. 

Ovan n&mnda parametrar, utom garnityrgeometrin, kan 
anv&ndas for att styra den p&forda belastningen man kan f& 
ett styrsystem med iterkoppling . 

I detta syfte har enligt uppfinningen Stminstone en 
av bommarna utformats som en sensorbom 6. Denna sensorbom fir 
utmed sin lMngdriktning forsedd med tdjningsgivare 7 p& ett 
antal utmed bommen 6 fordelade matstMllen. I fig. 2 visas tre 
stycken t6jningsgivare 7 pk ett mStst&lle. Genom uppmStning 
av b5jningen i tvfi eller f lera punkter p& ytan av sensor- 
bommen kan def ormationen fastst&llas. 

I fig. 2 ses ett trSstycke 8 i malgoset utsSttas 
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f6r mekanisk bearbetning mellan bommarna 5 och 6. Detta 
arbete kan ta flera former. Exempelvis kan stycket hop- 
pressas, krossas eller fibrill ras i raf finer ingszonen. I 
figuren krossas stycket 8 mellan bommen 5 och sensorbommen 6, 
d& bommarna r6r sig relativt varandra enligt de horisontella 
pilarna. D& sensorbommen 6 belastas enligt pilen 9 kommer den 
att n&got deformeras. Denna deformation kommer d& att upp- 
matas av tojningsgivarna 7, som Sr s& placerade att t6j- 
ningen kan upplbsas i belastningskomponenter i skilda rikt- 
ningar. 

De p&kMnningar som sensorbommen 6 utsattes f 6r kan 
sedan relateras till tojningarna med hj&lp av linjSra ekva- 
tioner, f6rutsatt att mater ialets flytgrSnser inte uppn&tts. 
Denna omvandling utfdres i ett styrdon, dar ett datorprogram 
berSknar den p&f orda belastningen som en funktion av de upp- 
mStta tdjningarna. LSsningen kan ske analytiskt eller 
numeriskt beroende pS sensorbommens geometri. Den p&fSrda 
ef fekten som en funktion av malskivans radie anges exempel- 
vis i kilowatt per millimeter. 

Temperaturen mates lSmpligen ocks& i varje 
mStstalle for att mojliggcSra kompensering av tojningsmSt- 
ningen fSr termisk utvidgning. Temperaturgivarna kan ocks& 
anvMndas for att bestSmma trycket och hastigheten p& till- 
fdrd &nga som en funktion av malskivans radie. 
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PATgNTCRAV 

1. Matanordning for raffinorer med malskivor (1, 2), som 
mellan sig avgransar malspalter (3) f6r raffinering av ihalgods 

5 mellan p& malskivorna (l f 2) anordnade bonimar (5, 6) , som 

strficker sig dver malskivornas malzoner (4) , k&nneteck- 
n a d av att minst en bom ar utformad som en sensorbom (6) , 
inrattad att avk&nna den vid raf f ineringen p& sensorbommen (6) 
utdvade belastningen (9) pi ett antal matstallen utmed bommen 
10 (6) . 

2. Matanordning enligt patentkravet 1, kanneteck- 
n a d av att p& vart och ett av mStstallena ar anordnad minst 
en tdjningsgivare (7) for matning av den deformation som 
sensorbommen (6) uts&ttes for p& respektive stalle, varigenom de 

15 spanningar som pSl&gges bommen (6) kan ber£knas . 

3. Matanordning enligt patentkravet 2, kanneteck- 
n a d av att p& varje mat stalle ar tojningsgivare (7) s& 
anordnade att tojningen dclr kan upplosas i 
belastningskomponenter i skilda riktningar. 

20 4. Matanordning enligt patentkravet 3, kanneteck- 

n a d av att pa varje matstalle ar aven en temperaturgivare 
anordnad for att mojliggora kompensation av to j ningsmatningen 
for termisk utvidgning. 

5. Matanordning enligt patentkravet 4, kanneteck- 
25 n "a d av att temperaturgivarna aven anvandes for bestamning av 

trycket och hastigheten p& tillford knga som en funktion av 
mal ski vans (1, 2) radie. 

6. Matanordning enligt nSgot av patentkravet 1-5, 
kSnnetecknad av ett till sensorbommen (6) anslutet 

30 styrdon, som 5r prograramerat f6r omvandling av de uppmatta 

tojningarna till pdford belastning och styrning av raffinorens 
drift sparametrar, till exempel bredd, godsviskositet , 
tryckskillnad och genommatning . 
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